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L'invntion conceme un comppesseur pour instal- 
lations a fluide sous pression, en particuiier dans les 
suspensions pneumatiques de voitures automobi- 
les, installation comprenant un piston entraine par 
un vilbrequin par Tinterniedi^ire d'une bieile. 

Dans de tels compresseurs, ies axes des axes du 
piston et du viiebrequin do i vent «tre alignes avec 
autant de precision que possible, afin qu'aucune 
force de torsion n'ait a etre absorbee par la bieile 
pendant le travail du compresseur. La fabrication 
du palier du viiebrequin et de I'axe de piston ainsi 
que celle du cyiindre du compresseur qui est deter- 
minante pour la position des axes, exige par con- 
sequent un soin tout particuiier. 

Pour eviter cette difTiculte, on conn ait deja le 
nioyen qui consiste a cxecuter sous forme d'arti- 
culation a rotule I'extremite de la bieile du cote du 
\ilebrequin ou celle du cote du piston. Avec une 
idle construction, les axes du viiebrequin et I'axe 
du piston peuvent accuser entre eux un leger ecart : 
en eflet, {'articulation a rotule permet une compen- 
sation des imprecisions. II est egalement connu dans 
le meme but d'incorporer directement dans la bieile 
un joint universel eonstitue par une double broche 
pivotante. 

Toutes ces formes de construction prescntenit ce- 
pendant un inconvenient, a savoir qu'elies sont com- 
pliquees et couteuses. Par contre, le but de I'inven- 
tion est de disposer sur une bieile un dispositif 
simple et bon marche par lequel ies faibles devia- 
tions axiales du palier de viiebrequin et de I'axe 
du piston peuvent etre negligees et par lequel la 
bieile sc trouve maintenue aussi rigi dement que pos- 
sible dans le plan de rotation du maneton, 

L'invention a notamment pour objet un com- 
presseur pour installations a fluide sous pression, 
notamment pour suspensions a air comprime de 
vehicules automobiles, avec un piston entraine par 
un viiebrequin par rintermediaire d'une bieile, com- 
presseur caracterise par ce que la bieile en tant 



qu' element de ibransmission de forc^. est const ituee 
par une lame a ressort susceptible de torsion autour 
de I'axe longitudinal de la bieile, et dirigee avec 
le plan de son axe longitudinal perpendieulaire au 
viiebrequin, ce qui permet par eJasticite de com- 
.penser ies ecarts d'alignement entre axe de piston 
et viiebrequin. 

Afin qu'une telle bieile ne se courbe pas sous 
faction de fortes charges, ce qui ne pourrait plus 
garantir une bonne transmission de force entre le 
viiebrequin et le piston du compresseur, Ja bieile 
porte suivant une autre caracteristique de l'inven- 
tion, sur une partie de sa longueur une piece de 
renforcement. 

L'invention s'etend egalement aiux caracteristiques 
resultant de la description ci-apres et des dessins 
joints et a leurs combinaisons possibles. 

La description se rapporte a un exemple d' exe- 
cution de l'invention represente aux dessins dans 
lesquels : 

La figure 1 represente une vue en coupe d'un 
compresseur avec un mode d 'execution de la bieile 
conf orme a l'invention ; 

La .figure 2 represente une coupe dans un autre 
plan du compresseur avec bielie egalement coupee; 

La figure 3 represente la partie plate de la bielie; 

Les figures 4 et 5 representent, une autre va- 
riante de realisation de la bieile; 

La figure 6 represente une autre variante ; 

La figure 7 represente encore une autre variante 
de la bieile. 

Le compresseur se compose d'un carter de viie- 
brequin 1 et d'un cyiindre 2 place sur ce dernier. 
Dans le earter de vildDrequin 1 est monte sur 
palier un viiebrequin 3 (fig. 2) sur la partie duquel, 
qui fait saillie en dehors du carter 1. est fixee une 
poulie 4 pour une transmission quelconque a cour- 
roie. La partie du viiebrequin 3 qui est situee du 
cote du carter porte un tourillon excentrique 5 sur 
lequel repose une bieile 6 par un palier 7 dispose 
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a son extremite la plus^^|e. L'extremite la plus 
etroite de ila bieJJe 6 est pourviie d'un paiier plus 
petit 8 et est fixee a Taide d'un axe de .piston 11 
dans un ipiston de- travail 10 mobile dans le cyiin- 
•dre de travail 2. La bielle 6 se compose -dans ses 
parties essentielies d'une lame de ressort plate 12 
comme support, comme cela est repxesente -dans 
■ia figure 3, et presente un grand aJesage 13 pour 
le supporit de palier du vilebrequin et un petit ale- 
sage 14 ,pour le paJier de I'axe de piston 11. Les 
deux extremites de la lame de ressort 12 sont deca- 
iees en 15 et en 16 pour Tadaptation dans ies pa- 
liers 7 et 8 respeotivement. La lame elastique 12 .pre- 
sente dans ies alesages 13 eit 14 deux petits tenons 
13' et 14' diriges en sens inverse Fun de I'autre 
et qui s'engagent dans des mortaises correspondan- 
tes pendant de montage pour permetbre ralignement 
des paiiers 7 et 8. Pour augm enter la rigidite de 
la lame de ressort 12 a I'egard de flexions late- 
rales, deux pieces de reniorcement 17 et 18 sont 
rivees de chaque cote, ainsi qu'on peut le voir a 
la figure 2. La figure 3 montre, d'apres le nombre 
de trous, que six rivets ont ete employes pour 'une 
bielle. Les deux paliers 7 et 8 de la bieJle 6 sont 
egalement fabriques separeraent de la lame de res- 
sort 12 sous fonne de .pieces detachees, et sont 
relies au ressort a lame 12 a I'aide, pour chacun, 
d'une piece de pression semi-annulaire 19 et 20. 
Ceci est obtenu par le fait que des demi-barrettes 21 
et 22 (fig. 2) sont formees sur les paliers 7 et 8, 
barrettes qui sont pourvues chacune dans le sens 
axiail d'une rainure annulaire 23 et 24, dans laquelle 
sont premierement encastrees les extremites 15 et 
16 de la lame de refsort 12 et ensuLte cbaoune des 
pieces de pression 19 e t 20 respectivement. 

Pour la liaison fixe des paliers 7 et 8 avec la 
lame de ressort 12, des nez 25, 26, 27 et 28 sont 
decoupes dans les parois dirigees dans le sens 
axial des rainures annul aires 23 et 24. Ces nez 
pressent les pieces de pression 19 et 20 contre la 
lame de ressort 12 et pressent celle-ci dans les 
rainures annul aires 23 et 24 des paliers 7 et 8. 
Ainsi lies paliers 7 et 8 ferment avec la lame de 
ressort 12 un ensemble unitaire, a savoir la bielle 
6. Les pieces de renforcement 17 et 18 laissent 
libra, comme cela est particulierement visible dans 
ia .figure 1, une zone etroite X et Y de la lame 
de ressort 12 entre elles et les paliers 7 et 8 res- 
pectivement. L'axe de .piston 11 est designe dans 
ia figure 2 par A et I'axe du vilebrequin 3 par B. 

L'installation decrite fonctionne comme suit : 

Supposons que Taxe A de I'axe de piston et 
I'axe B du vilebrequin 3 ne soient pas alignes I'une 
avec I'autre. Lorsqu'on utilise la bielle 6 conforme 
a rinvention, cette demiere compense les impreci- 
sions par une torsion dans les interval!^ X et Y, 
c'est-a-dire a chaque rotation du vilebrequin 3 et a 
chaque course de i'axe de piston 10, la lame de 



ressort 12 se ^^^P^ alternativement dans les zones 
X et Y. Grace a 'une ratation du piston de tra^vail 10 
dans son cylindre, le piston concourt a ce que la 
bielle 6 puisse se courber- Cependant, la bielle reste 
rigide dans le plan de rotation du eercle de mani- 
vellle. 

Les .figures 4 et 5 representent une bielle 30 avec 
d'aufcres pieces augmentant ila rigidite de la lame de 
ressort, qui porte le numero d'ordre 31. Les pieces 
d'appui 32 et 33, comme dans la version ^elon ies 
figures 1 et 2, s'etendent jusqu'au voisinage des 
paieirs 34 et 35. La piece 32 a exactement la meme 
lar.geur que la iame de ressort 31 et se retrecit 
dans lies memes proportions que cette demiere a 
mesure qu'elle approche du plus petit des oeilletons 
de palier 35. L'autre piece-support 33 est plus large 
et recouvre, grace a deux bords rabattus longitudi- 
nalement et lateralement 36 et 37, ia lame de res- 
sort 31 et la premiere piece-support 32 et constitue 
un tout avec cette demiere. Les deux pieces-sup- 
ports 32 et 33 ont une nervure de renforcement 38 
a 39 respectivement dirigee dans le sens longitu- 
dinal. 

Egalement, cette bielle 30 presente deux zones 
de torsion X et Y et est protegee contre les flexions 
dans sa zone mediane. 

Dans la figure 6 est representee une bielle qui 
se compose d'un element 41 exempt de torsion et 
fixe, dispose au milieu de deux lames de ressort 42 
et 43 et des paliers 44 et 45. L'element 41 et les 
paliers 44 et 45 sont fendus pour pouvoir recevoir 
Ies cotes opposes des lames de ressort 42 et 43. 
Pour fixer, les unes aux autres, les pair ties decrites, 
celles-ci sont percees toutes ensemble et rivees avec 
les rivets 46-49. Selon le materiau utilise pour les 
lames de ressort, elles peuvent egalement etes sou- 
dees ou coUees. 

Cette bielle presente egalement des zones de 
flexion X et Y, de sorte qu'eile peut eompenser 
des imprecisions de I'axe de vilelDrequin. B, par 
rapport a I'axe A de I'axe de piston. L'utilisation 
d'un autre materiau elastique, comme par exemple 
une matiere plastique, a la .place d'une tole d'acier 
elastique comme lame de ressort 12.31 ou 42/43 
respectivement, entre dans le cadre de l'in\^ntion; 
ie materiau doit seuiement, pour une certaine rigi- 
dite, etre egalement suffisamment elastique, afin de 
suivre sans fatigue les deformations pendant le ser- 
vice du compresseur. II est aussi possible de cons- 
tiituef la bielle avec ou sans pieces de renforcement 
avec ses paliers en matiere plastique et de la fabri- 
quer en une seule operation par coulee ou par 
moulage. Une telle bidle 50 fabriquee sans pieces 
de renforcement est representee a la figure 7. Elle 
presente une partie mediane renforcee 51, deux 
amincis 52 et 53, et deux paliers 54 et 55. Ses 
zones de flexion disposees dans le domaine des amin- 
cis 52 et 53 sont designes par X et Y. II est visible 
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; courber de la 
^>receden'ts. 

Pour conclure, il est egaiement ,possfibie d'imagi- 
ner que Ton peut enrober dans la matiere plastique 
des pieces de renfarcemeriit metalliques au cour? du 
nioulage ou de la coulee de la bie-lle. 

11 est bleu evident que la presonbe invention n'e^t 
pcLS^ lirniitee aux exemples de realisation, ci-dessus, 
decrits et represexiies et a parlir de^quels on pourra 
prevoir d'autres formes et d'autres modes de reali- 
sation sans pour cela sortir du cadre de I'inven- 
lion. 

RESUME 

I/inv^entioii s'et-end ncxtamment aux caracteristi- 
ques ci-apres et a leurs combinaisons possibles : 

1° Compre^seur pour installations a fluide sous 
pression. notamment pour suspensions a air -com- 
prime de vehicules automobiles, avec un piston 
entraine par un vilebrequin par i'intcrmediaire 
d'une ikielle, compresseur caracterise par ce que la 
bielle en tant qu 'element de transmission de force 
est constiituee par une lame a ressort susceptible 
de torsion autour de I'axe longiitudinal de la bidle- 
et dirigee avec le plan de son axe loaigitudinail per- 
pendiculaire au vilebrequin, ce qui permet par elas- 
tic! te de eompenser les ecarts d'alignement entre axe 
de piston et vilebrequin; 

2^ La bielie-lame de ressort presente entre les 
eniplacenients de ses paliers des zones de torsion 
et est renforcee s^ur le reste ; 

3" La bielle est renforcee par des pieces plates 
disposees sur les faces planes de la lame de ressort 
et qui y sont rivees; 
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4° Deux pieces diif^K servent de reaiforcement 
a la lame de ressort, pieces dont la premiere limite 
les eotes de la lame en suivant les contours et est 
entouree par les bords longitudinaux rabattus de 
Tautre piece d'appui, de telle sonte que les deux 
pieces constituent avec la partie de la lame de res- 
sort comprise entre el les un ensemble ren force; 

5" r^^s pieces d'appui sont pourv'ues au moins 
d'une nervure ou d'une ra inure de renforoement; 

6° Les paliers de bielle sont imtroduits depuis le 
cote avec tin jeu radial dans des alesages de la lame 
de ressort et sont relies par des pabtes dirigees dans 
le sens radial aux extremites de la lame de ressort 
qui font saillie vers Texterieur au-dela des alesa- 

1° La bieille presente une partie mediane rigide 
a la torsioji et de laqueJle partent depuis les deux 
extremites des lames de ressort dans le meme sens, 
lames qui portent, chacune, le palier de bielle 
respectif ; 

8° I^es lames de ressort sont enfoncees dans des 
fentes qui sont pratiquees dans ie plan median de 
la bielle dans les extremites de la partie mediante 
et dans les coussinets ; 

9° La bielle est fabriquee en matiere plastique, 
d"'une seule piece avec les renforoements, les parties 
de torsion et les coussinets de palier selon des zones 
de diffe rentes resistances, et est le cas echeant, ar- 
mee de pieces de soutien metalliques. 

Societe dite : ROBERT BOSCH G. m. b. H. - 
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